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CLAVE 110909

DESCRIPCION

Su estructura permite generar un funcionamiento circular con
escasas vibraciones y un desgaste homogéneo de las
piezas. Ideal para realizar un rectificado plano, los
desbastados de canto e igualar los cordones de soldadura.

PAIS DE ORIGEN:

*  México

ABRAS ECONOBALANCE T27,

DESBASTE METAL
7" X 1/4" X 7/8" A24U

DISCO DESEASTE METAL
T°x 1/47°x 7/8" AZ4-RBF TT7
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ACABADO:

* Horneado
* Empacado
+ etiquetado

CARACTERISTICAS:
¢ Controlado dimensionalmente.
* Balanceo controlado.
* Buenaresistencia.
APLICACIONES:
Para remocion de rebaba y soldadura.
En materiales como laminas, placas, perfiles.
Para materiales ferrosos en general.
ESPECIFICACIONES:
+ Dimensione - - 3 — "% + Tamafio de grano: 24
D: 7 e e |7 + Dureza: U
T 1/4” [1] 4 + Liga: BF
H: 7/8” -+ H - + Peso: 358 grs.
+ Oxido de Aluminio HISCONTeAr +  RPM max.: 8500

VENTAJAS

Buen desempefio en el desbaste de metales
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+ No aplica + Granos abrasivos (oxido de aluminio A), resina Fendlica,

Malla de fibra de vidrio, Arillo metalico.

+ Elaborado bajo las mas estrictas normas y bajo el * Mezclado
sistema de control de seguridad europeas OSA, EN * Prensado
12403, y bajo el Sistema de control de calidad ISO 9001. * Horneado

+ Balanceo + Determinado por la Militar Estandar 105E.
« Esmeriladora manual 13300rpm para discos de 4y 4 V%’
* Pruebas realizadas en los siguientes materiales:

+ Placanegra

» Aplicaciones de soldadura.

www.hecort.com



