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CLAVE 113006

DESCRIPCION

Mascara de soldar que oscurece la pantalla
automaticamente al detectar la chispa de la soldadura con
regulacién de sensibilidad y regulacion de retardo para
volver a ser transparente, opera con celda fotoeléctrica y no
requiere baterias.

PAIS DE ORIGEN: ACABADO:

* China * Negro mate

CARACTERISTICAS:

» Facil portabilidad funciona con celda fotoeléctrica.

» Pantalla antichispas.

* Sudadera acolchada y absorbente, removible y lavable.
» Regulacién de retardo para volver a ser transparente.

APLICACIONES:
+ Siderurgia.
¢ Mineria.
+ Construccion.
» Centrales y distribucion eléctrica.
ESPECIFICACIONES:

Tiempo ano
polarizado.

Clave Campo visual | Tiempo de reacciéon | Oscurecimiento. | Proteccién UV/IR

113006 98 x 43mm 0.0001 Seg. DNI 9-13 DIN 13 0.25 - 0.8 seg. 550 gr.

VENTAJAS

» El soldador tiene las dos manos libres porque no debe
subir y bajar la mascara.

» Claridad 6ptica perfecta.

» Ligera y compacta.

+ Tiempo de polarizado.
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NORMA DE EMPAQUE: MATERIAL DE FABRICACION:
* No aplica * Plastico
NORMA DE FABRICACION: PROCESO DE FABRICACION:

Visor.

Vidrio inactinico (filtro UV/IR) .
Méscara protectora.

Arnés de sujecion.

* No aplica
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PRUEBAS DE CALIDAD TAMANO DE LA MUESTRA

«  Sencibilidad. + Determinado por la tabla Military Standard 105E

* Encendido y apagado.
* Dimensiones.

INFORMACION ADICIONAL
PRECAUCIONES
* Esta careta puede ser usada en cualquier proceso de soldadura * No limpie el marco de los lentes con alcohol, gasolina o un
de arco, pero no estd disefiada para soldadura autégena o solvente diluido, ni lo sumerja en agua.

laser.
¢ Cambie frecuentemente la banda para el sudor.

* La parte externa del lente debe estar equipada con la placa de

proteccidn para prevenir potencial dafio irreparable. * Cheque el ajuste de la banda antes de cada uso.
+  Seleccione el nimero de sombra antes de empezar el trabajo, *  Revise que los lentes estén limpios y que los sensores estén
dependiendo del proceso de soldado. libres de polvo
* No almacenarlo cerca de una fuente de calor ni de alta * Inspeccione todas las partes antes de cada uso, en busca de
humedad. deterioro o dafio.
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